(é“ AVEn Group

* kK ok ok

SISTEMA DE
AUTOMATIZACION PARA
PLASTICOS

Serie AF Soluciones de Ingenieria Innovadoras

www.avengroup.com.co | WhatsApp 3228776868 | ventas@avengroup.com.co



MARCA REPRESENTADA

AVE n G rou p Mitex — equipos auxiliares para plasticos

AVENn Group es distribuidor y representante autorizado de Mitex para

Colombia, Ecuador, Peru y Venezuela, especializado en equipos periféricos para
COBERTURA

la industria de transformacién de plasticos: transporte de materia prima, secado
y deshumidificacién, control de temperatura, dosificacion y mezcla, trituracion y
reciclaje, y robots de extraccion.

Acompafiamos a nuestros clientes desde el diagnostico de la planta hasta la
CONTACTO COMERCIAL

ventas@_avenqroup.co.com
WhatsApp 322 877 6868

Trabajamos con fabricantes de inyeccion, soplado, extrusién y compuestos que Tel. 319 277 7451 - 310 553 3330

puesta en marcha del equipo, ofreciendo asesoria técnica, repuestos y servicio

postventa local en los cuatro paises donde operamos.

buscan reducir tiempos de ciclo, mejorar la calidad del material procesado y WWW.avengroup.com.co

optimizar el consumo energético de su linea de produccion.
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paises con cobertura comercial lineas de producto Airfa
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Alimentacion centralizada
Sistemas de transporte neumatico de materia prima

Transporte y carga
Cargadores autonomos, tipo Venturi y accesorios

Deshumidificacion y secado
Secadores de tolva, deshumidificadores rotativos, cristalizadores

Hornos de secado
Hornos de bandejas y secado por aire caliente

Calentamiento — control de temperatura
Termorreguladores de agua y aceite

Enfriamiento — chillers
Enfriadores de agua y aire, tipo tornillo
Dosificacion

Control preciso entre +5°C y +35°C

Mezcla
Mezcladores horizontales, verticales y rotativos

Trituracién y Reciclaje
Dosificadores volumétricos y gravimétricos

Robots de extraccion
Robots neumaticos y servo-controlados, bandas transportadoras
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ALIMENTACION Y TRANSPORTE
Sistema de alimentacion centralizada

Linea Airfa — transporte neumatico multi-linea

SISTEMA DE CONTROL

m Comunicacion de red tipo BUS, con una configuraciéon de red sencilla, cableado practico y gran
capacidad de expansion.
W Sistema de comunicacion centralizado para facilitar la supervision y gestion del sistema de alimentacion.

HMI — INTERFAZ HOMBRE-MAQUINA

B Pantalla LCD a color de 10,2 pulgadas.
B Permite visualizar el estado de alimentacion y controlar los equipos relacionados.
m Puede conectarse a multiples equipos/sistemas de linea para facilitar la gestion centralizada.

FILTRO Y SOPLADOR

Utiliza un soplador de alta eficiencia y alta presién, disefiado para proporcionar un rendimiento
estable y confiable.

Sistema de limpieza automatica del filtro, facilitando el mantenimiento.

Disefio de alta resistencia y capacidad para trabajar bajo condiciones de vacio.

Disponible con soplador de alta presién de doble etapa o soplador tipo Roots.

Sistema automatico de limpieza del filtro ciclonico, con recipiente independiente para recoleccion
de polvo.

Incluye mandmetro de presion de vacio y valvula de alivio de presion de vacio.

Especificaciones técnicas

Potencia del soplador 75 11
(kW)

Capacidad max. de 1500 20
transporte (kg/h) 00
Presion méax. de vacio 420 43
(mbar) 0

Nivel de ruido (dB) 80 80
Didmetro lipn~n An vmnin &2 76
(mm) i R I T T L

Superficie d

Precision de
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Caja de Derivacion
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Modulo BUS Dispositivo de Operacion

Manual

'

TANQUE DE AMORTIGUACION O TOLVA DE
AMORTIZACION

W)

RECEPTOR DE TOLVA CENTRAL

B Sistema de deteccion/control del nivel de
material.

B Sensor magnético.

B Valvula de derivacion incorporada.

VALVULA DE LIMPIEZA DE LINEA

W Valvula disefiada para eliminar el material residual que permanece dentro de
las tuberias después de finalizar la transferencia de material.

B Permite realizar la limpieza de la linea mediante la introduccién de aire
después de completar la transferencia del material.
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ALIMENTACION Y TRANSPORTE

Accesorios del sistema de alimentacion
Tuberias, codos, uniones y estaciones de distribucion
COLECTORES MANUALES

B Conexiones de material disponibles.
B Posibilidad de afiadir mas colectores para aumentar el nimero de entradas.
B Conectores rapidos de acero inoxidable.

COLECTORES MANUALES

>

CURVA DE ACERO INOXIDABLE DOBLADURA DE VIDRIO

SITIO DE
INSTALACION
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ACOPLAMIENTO PARA LAS TUBERIAS MANGUERA ANTIESTATICA

TUBERIAENY TUBERIAENT
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ALIMENTACION Y TRANSPORTE

ALIMENTACION Y TRANSPORTE

Cargador de tolva tipo separado

Motor y tolva independientes, con receptores intercambiables

B Operacioén programada totalmente automatica.

B Alarma automatica por sobrecarga o falta de material.

M Construccion de la tolva en acero inoxidable.

W Controlador principal y tolva disefiados por separado, para garantizar seguridad y comodidad.
M Instalacion de filtro separada, facil de quitar la acumulacion de polvo.

M Inversién automatica para limpiar el filtro.

W Maximo 6 estaciones de alimentacion disponibles

AT
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RECEPTORES DE TOLVA

7.5L

ESPECIFICACIONES GENERALES

Tipo de soplador Soplador de induccién

Potencia del motor (kW) 075 11 075 15 22 375 55 75
Capacidad de transporte (kg/h) 300 400 300 600 600 1200 1500 2000
Altura de carga (m) 4 4 4 5 5 6 6 6
YoRAmen ool tangun.cie 40 75 75 75475 375475 375+75 480+60+120  480+60+150
almacenamiento (L)

Peso neto (kg) 50 60 40 47 60 74 100 120

ESPECIFICACIONES DEL RECEPTOR Y TOLVA

ESPECIFICACION SV-3L SV-6L Sv-10L Sv-12L MS-7.5 Ms-12 m MS-50L
3L 6L 12L 251

Receptor 0L 75L 2L 50L
Didmetro de la tuberia de

material (pulg.) = — = 15 - - 2 25
Diémetro de la tuberia de aire

(pulg) 15 2 25
Dimensiones (mm) 200570 230x500 300x530 350720 400x500 400x930 400x1050 540x1050
Peso neto (kg) a5 5 8 8 10 12 15 20
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ALIMENTACION Y TRANSPORTE

Cargador autbnomo compacto

Unidad individual con filtro de tela y limpieza automatica

Filtro de succion de tela (con malla de acero inoxidable).
Cubierta insonorizada.

ajuste.

B Todos los modelos incluyen limpieza automatica de filtro de serie. Permite configurar el

tiempo y la frecuencia de limpieza.

DISPOSITIVO DE
AUTOLIMPIEZA

FILTRO DE
SUCCION DE
TELA

OPCION DE 360G

Especificaciones

Modelo 360G 360G-E

Voltaje Especificacién de potencia AC220V 1PH, 50HZ

Motor Potenci delmotor SR T SR
Capacidad de produccién KG/Hr 300 300
Dureza del material M 35
Diametro del tornillo L 7.5 7.5
Tamario de la tuberia del material MM 58 58
Tuberia de suministro del material MM ®58mm*3.5m 1pcs
Dimensiones externas MM 3400x400x590 4000x400x600
Peso KG 12 20

- @ AvEn Group ‘O)
——

Equipado con sensor de interruptor magnético. Incluye solapa mecanica, sin necesidad de

ALIMENTACION Y TRANSPORTE

Cargador tipo Venturi

Operacion silenciosa para tolvas individuales

Operacién silenciosa, tamafio compacto y peso ligero.
El escape de aire filtrado no contamina el medio ambiente.

estable.
m Facil acceso a la tolva de material para una limpieza cémoda.
Posiciones de montaje de la tolva y la base ajustables.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

ESPECIFICACION UNIDAD VL-50
Alimentacién eléctrica - AC220V 1PH, 50HZ
Capacidad de transporte ka/h 40
Capacidad de la tolva do material L 35
Flujo de aire uh 6000
Presién de aire comprimido kgf/em? 60
Distancia méxima de transporte m 6
Dimensiones (ancho x profundo x alto) mm 380x145x150
Peso neto kg a5

‘0) Www.avengroup.com.co
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Filtro y regulador de aire comprimido para eliminar la humedad y mantener una presion de aire
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SECADO Y DESHUMIDIFICACION SECADO Y DESHUMIDIFICACION

Tabla de condiciones de secado de Deshumidificador rotativo tipo panal

Ia resina Rotor desecante de alta duracion con control de punto de rocio

Rotor desecante de alta duracion con control de punto de rocio

| TEMPERATURA | VOLUMENDE | PUNTO DEROCIO PUNTO DE ROCIO
MATERIAL PLASTICO :ffmm BK (E::,) | ;m?:, DESECADO |  AIRE (m*/min) DEL ARE DE LA RUEDA
o) por kg de material | COMPRIMIDO ("C) | DESHIDRATADORA (°C)
055 34

AABS (grado de extrusion) v 80-85 22 <0.015 <02 <
AABS (grado de moldec) v 055 2-3 85 2 <0.020 <0.2 i
ca2) v 0.70 2-3 70 2 <0.020 <0.7
CcaB v 0.60 2-3 70 2 <0.020 <06
EVA[2) v 0.60 2-3 90-105 18 - -
EVOH v 060 23 90-105 2 = = m Pantalla LCD, seleccion de idioma.
s Y % 8 2 2 b o o2 B Punto de rocio de hasta -40~-50°C, punto de
LCP(1)/(3) v 0.80 3-4 150 22 <0.01 <0.05 . . . . . . e
X TR 5 Sin T Pl - " s Fuerte dependencia de la roc!o mdas bajo disponible con configuracion
o PA 6,46-65(3)(*)-Nylon v 060 46 70-80 2 0.15-002* 06-12* humedad inicial mejorada. ~
i 7 o % % 5 ) 5 1. El material seco debe M Vida util de al menos 6 afios para la rueda
w PCTIY(3) v 070 5 120 2 <002 - manejarse con mucho desecante, se puede limpiar tan pronto como
= PETIIVE] v 080 34 130-140 22 <002 <015 cuidado y con aire seco baje la eﬁuenaa de_seca_do._ ) ]
PC[3] v 0.65 2-3 20 2 0.02 0.3 70
o xt(:mwwm £ i : :m - <w :“ Componentes volatiles | dCompatubclje con’la visualizacion del monitor
: ; = : i . e punto de rocio.
(o) oA G ots 3 Py 3 oy o toxicos -durante el secado: p
o ' 34 1 : i z se requiere un condensador
PC/PET v 0.75 0 22
2 :ﬁ?;‘:ii.‘:ﬁ:"" ["301 g 5 o b 38 s Yiie de componentes voI_aUIe;
ke 2. Un tiempo de residencia
< PE_HDPE bloque 3% LDPE x 050 1 85 16 <0.01 <0.02 .,
m PC/ABS/PC/PBT v 055 2-3 80 18 <0.01 - mas prOIo'nga('j’o puede
'_ PE_HDPE bloque 40% LDPE v 0.70 2-3 80-90 2 <0.02 <0.2 Causar OXIdaC|on y/o
PEEKIIV/3] v 080 3-4 150-160 22 <005 <01 degradacion
> PEIIY3) v 075 45 140-160 25 <001 <02 3. Atencion a la temperatura
b4 PEN[1)/[3] v 085 5-6 150-170 3 <0.005 - maxima de secado, riesgo
‘O £ at o = TR % S 08 de alcanzar el punto de
— PET (fibra textil) (1)/(3)/(8) v 0.84 5-6 160-180 3 <0.003 <0.2 ablandamiento
o (bcielias s Sors Sbcnion e v 084 5-6 160-180 3 <0.003 <02 .
< témina) [1)/(3] ¥ ; 4. El tipo blando puede
- PET (inyeccién - moldeo) [1)/[3) v 085 3-4 130-140 2 <002 <02 crear puentes en latolva
b4 PET PCR{1)/[2)/(3)/(8] v 035 4-5 130-140 3 <0.008 <0.3 5.Se requiere un alto ﬂUjO
w PETG[4)/(6] v 0.74 4-5 65 35 <001 <01 d .
E L] v 070 2-3 120 22 <0.02 - € aire .
— PMMA - Acrilico v 0.65 3-4 80 3 <0.02 <03 6 Se S.uglere el Se.cado SOIO
- POM-Acetalic (copolimero) v 0.85 2-3 90-100 2 - <0.15 para piezas especiales
< POM-Acetalic (omopotimera) 7] X 085 1 90-100 2 - <01 donde se solicita un disefio
PP(7) x 050 1 80-90 2 = o estético particular Las ruedas desecantes tienen un desecante cristalino puro que esta unido a un sustrato.
P iao 40N ¥ % 23 2 2 o2 E Esta enrollado y sellado en un cilindro de acero inoxidable para que tenga una larga vida
PPO(3) v 0.55 2 100-110 2 <0.01 - l:ltll
PPS[1)/(3) v 0.80 2-3 130-140 2 <001 <0.03 :
PS[7] [GPPS, EPS, HIPS] x 055 1 80 17 <0.02 <0.05
PSU3) v 0.80 3-4 120-130 2 <0.05 <0.1
PIT(3) v 0.80 5-6 130-150 3 <0.005 <0.2 Grietas ’
PUR(S) v 075 2-3 70-90 2 <002 - Arcilla —— . 'mmmr‘y o ; "’
PVer) x 08s 1 70-80 14 <002 - o, oW cavidades &
SAN v 055 2-3 80 2 <0.02 <0.1 F. ‘,
Cristales ——=
s8 v 0.60 1-2 80 2 <0.02 - et ] ¥ 76
TPE(S) v 065 2-3 10 22 <0.05 <03 . Polvo fino _AT!, e
TPE[6) v 0.65 2-3 80 22 <0.1 - 3 5 3 l g
TPO (POE)(S) v 055 3 70-90 2 - - e
TPU(S) v 0.75 2-3 90-100 2 <0.02 -
. o . .
ks Ge P T P Las perlas desecantes |r_10|uyen alrededor de gr)'SO % de aglutl_nante de arqllg que puede
(] Valores y condiciones especiales segin el tipo de material y proceso. generar polvoy, con el tiempo, la descomposicion de la capacidad para eliminar la
Las condiciones pueden variar segun el fabricante del material y los requisitos del proceso. humedad de la corriente de aire.
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SECADO Y DESHUMIDIFICACION
Sistema centralizado de deshumidificacion
y secado

Solucioén de planta para grandes volumenes de material

Principio de funcionamiento
de la deshumidificacion

(4=

TITITEY

s 9 w0 n o2

-50 0.169
-40 0533
-30 164
-20 444
-10 1nas
o 26.12
10 52.52
20 100

Relacién entre el punto de rocio y la humedad relativa

38.96

1275
377.76

1025
2573.68
6027.63
12171

2307237

0.0038
0.0127
0.0377
0.1025
0.2573
0.6027
1217
23072

MONITOR DE
PUNTO DE ROCIO

CONTROL
INTELIGENTE

PANTALLA
TACTIL
CAPACITATIVA DE
ALTA DEFINICION
INTERFAZ
INTELIGENTE,

COLECTOR DE FACIL DE USAR

POLVO
CICLONICO

ESPECIFICACIONES TECNICAS

[E———— 310380 50

g e arm 50 w0 120 150 200 200 200 00 70 1000 1500 2000 3000
[ — o4 ors s s s 22 “ 53 7s . 7572 2 1
Pt s ot opchs o recgaresscon W) o 028 os o4 o4 ors ars s 15 22 . . 75
Potenss del catentador de regenerscon AW) ’ ) ’ ’ ’ ’ ’ » » 2 2 » »
Chimetr do et acs o sire v (gactas) r T r r s ¥ » « * - « - -
Oubmantrs o salcts do avw e gararacitn Guipaces) 1.5 5 15 5 1 r r r r r 25 25 ¥
Ohbmantr e salcia o e e arivarmiento (dgacion) 4™ v (s v e v ¥ v v v s 15
A mey o 000 0 0 70 50 70 1200 1200 1200 1400 1400 2500
e ] 0 0 o "o 980 950 9.0 1380 1380 1380 1m0 1m0 1600
- 1350 1380 1660 1660 1710 1940 1940 30 %0 1m0 2030 2030 neo
oo ravo ) 0 120 1.0 ns s 200 20 %0 300 w00 510 630 60
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SECADO Y DESHUMIDIFICACION

Secador-deshumidificador todo en uno

Deshumidificacion, secado y doble transporte integrados

B Pantalla LCD, seleccion de idioma.

m Punto de rocio de hasta -40~-50°C, punto de rocio
mas bajo disponible con configuracién mejorada.

W Vida util de al menos 6 afios para la rueda desecante,
se puede limpiar tan pronto como baje la eficiencia de
secado.

m Compatible con la visualizacién del monitor de punto
de rocio.

m Caja de succion con valvula de limpieza de linea,
para evitar que quede material dentro de las tuberias.

Rotor en panal libre de contaminacion

i
1%

Principio de funcionamiento del rotor de panal

Zona de secado Zona de regeneracion
(aire de proceso) (aire caliente)

© Zona de secado:
Bl sire himedo del proceso.
pasa  través el rtory el otor
atarbefa humedad,

© Zona de regeneracion:

Bl are caliente de regeneracion
ehmina t humedad de rotor.

© Zona de enfriamiento:
€1 otor 50 enfria antes da volver
s 2004 de secaco,
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Salida de aire seco
Con el rotor, el secador puede proporcionar "’"““""'f’“”“’
un punto de rocio bajo (-40°C) y realiza todos P S proreiole s
estos procesos de manera mas rapida y b HeNee
eficiente que cualquier otro secador
disponible.
CAJA DE TOLVA CON
SUCCION CON INTERRUPTOR DE
VALVULA DE SENSOR
LIMPIEZA DE

LIENA

- G AvEn Group ‘°)
——

Tolva de material

individual.

espacio.

W Disefio exclusivo de tipo "uno alimenta a dos",
logrando que una sola maquina pueda abastecer a
multiples maquinas de moldeo.

H Contiene todas las funciones de un secador de tolva

B Ahorro de costos, ahorro de energia y ahorro de

MONITOR DE
PUNTO DE ROCIO

CONTROL
INTELIGENTE

PANTALLA
TACTIL
CAPACITATIVA DE
ALTA DEFINICION
INTERFAZ
INTELIGENTE,
FACIL DE USAR

—— Linea de aire seco (regeneracion)
~—— Linea de aire caliente (secado)

Secador de aire desecante Cargador de vacio

ESPECIFICACIONES TECNICAS

MODELO
30 50 75

Capacidad de la tolva (kg) 25 50 75
Flujo de aire de deshumidificacin (m’/h) 50 80 80
Calentador de proceso (kW) 3 3 7
Soplador de proceso (kW) 0.4 0.4 0.4
Calentador de regeneracién (kW) 3 3 3
Soplador de regeneracion (kW) 0.25 0.25 0.25
Soplador de transporte (kW) 1 1 1n
Manguera de transporte (pulgadas) 15" 15" 15"
Dimensiones (mm) 1026 x

0 x 1085 x 1085
850x1750 900x1930 900 x 2000

Peso neto (kg) 310 340 360

0.25

LS

15"

1290
980 x 2120

420

0.4

15

15"

1425 x
935x2150

550

200

200

10

15

7

0.4

15

15"

300 400
300 400
300 400
10 1
22 a
7 7
0.75 0.75
22 22
15" 15"
1425 x 1720 x 720
935x2150 1200x2350 1200 x 2350
750 830

600
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SECADO Y DESHUMIDIFICACION SECADO DE TOLVA

Secador de soplado descendente de acero
inoxidable

Solucioén de planta para grandes volumenes de material ,i: = —F
= & 3

N

W Todas las superficies en contacto con el material estan hechas de acero inoxidable para eliminar
la contaminacién del material.

W Construccion de tolva con bisagras para una facil limpieza.
Abrazaderas de liberacion rapida para un bloqueo seguro de las piezas con bisagras.

m Mirilla instalada tanto en el cuerpo como en la base.
Controlador de temperatura para un control preciso de la temperatura.

m El protector contra sobrecalentamiento y sobrecarga es equipo estandar.

B Se utiliza un microprocesador para un control preciso de la temperatura.

B Control de temperatura digital P.1.D. con pantalla LED.

B Proteccion contra sobrecalentamiento para garantizar un funcionamiento confiable.

B Temporizador automatico de inicio/parada de 7 dias para mejorar el ahorro de energia.

W El disefio exclusivo de la tuberia de aire de soplado descendente puede difundir el aire
caliente de manera uniforme, manteniendo los plasticos secos y la temperatura estable para
aumentar la eficiencia de secado.

B Puerta de descarga de material para que la limpieza sea mas cémoda y eficaz.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

‘ SPECIFICACIONES TECNICAS
e e e e e T e ESPECIFICACIONE A
MODELO DESECADO | DEPROCESO | DELATOWA | Lo’ DEL PIE TOTAL | DELATUBERIA | DELATUBERIA | DELSOPLADOR —

(kW) (lew) [} A*AN (mm) H2(mm) | DEAIRE (pulg.) | DESALIDA (pulg.) |  A*AN*AL (mm) .

DIMENSIONES DIMENSIONES

SECADO Y DESHUMIDIFICACION

CAPACIDAD CALENTADOR SOPLADOR ALIMENTACION ESPECIFICACION

MD-HS20U 3 0.075 20 T30x575x325 790x450x550 1260 a» LS" 40 MODELO (kg) (kW) w) ELECTRICA DEPOTENCIA DE INSTALACION | EX;I’:‘!:HN)AS
MD-HS40U 3 013 40 760x640x390 790x450x550 1295 24 15" e 45 (mm) |
MD-HS80U 39 0.13 80 940x722x475 840x550x720 1465 25" 2" 50 MD-H12 65 AC220V/1PH AC220V/1PH 110x110 630x400x825
MDA 2 S bl Bt TR e Sl B 22 % ® MD-H25 25 35 135 AC220V/1PH AC220V/1PH 150x150 760x485x1035
MD-HS160U 7 0.2 160 1225x822x575  920x662x795 1825 3" 25" 90
MD-HS230U 7 0.2 230 1505x822x575 920x662x795 2105 3" 25" 100 MD-H50 50 4.5 155 AC380V/1PH AC380V/1PH 160x160 865x542x1210
oot (PR — e L e a ek e MD-HT5 15 65 155 AC380V/3PH AC380V/3PH 160x160 940x605x1310
MD-HS450U 12 0.32 450 1850x945x695  970x790x930 2435 2% 25" 160
MD-HS600U 18 0.5 600 1820x1170x915  1130x1000x1200 2470 a > 200 MD-H100 100 6.5 250 AC380V/3PH AC380V/3PH 200x200 1012x695x1406
MDY = LA L30PR] (R A0 PO W HLNEIO0ER00 CRATE s - 2, MD-H150 150 9 250 AC380V/3PH AC380V/3PH 200x200 1012x695x1580
MD-HS900U 18 05 900 2070x1340x1050 ~ 1320x1200x1200 2730 4" 4 - 250
MD-HS1200U 26 11 1200 2500x1340x1050 1320x1200x1200 3160 4 4 380 MD-H200 200 12 320 AC380V/3PH AC380V/3PH 230x230 1180x838x1755
MD-HS1500U 30 11 1500 2950x1542x1250 1400x1500x1500 3470 5 5" 1210x560x700 495 MD-H300 300 P 220 AC380V/3PH AC380V/3PH 230x230 1230x770x1980
MD-HS2000U 30 11 2000  3350x1542x1250 1400x1500x1500 3870 s 5" 1210x560x700 570

MD-H400 400 22 340 AC380V/3PH AC380V/3PH 275x275 1475x1058x2020
MD-HS2500U 36 15 2500  3510x1770x1400 1500x1640x1640 4050 6" 6" 1210x560x700 620
MD-HS3000U 48 22 3000 3910x1770x1400 1500x1640x1640 4400 6" 6" 1210x560x700 700 WD-HE00 600 % 100 AC380V/3PH AC380V/3PH 280x280 1580x1158x2400
MD-HS3500U 64 4 3500  4310x1770x1400 1500x1640x1640 4800 6" 6" 1400680800 785

Q AVEN Group ‘a 0) WWW.avengroup.com.co @
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SECADO Y DESHUMIDIFICACION

Acsesorios opcionales

Control preciso de temperatura por microprocesador

BASE
MAGNETICA

Serie MB

Madelo Modslo Aplicable

Me-12

MB-25

Ma-100

MB-400 MD-HADD-5600

FILTRO DE ENTRADA DE AIRE

Serie BIF

Modsio Modelo Aplicable

BIF-15 MD-H(S)15

BiF 25 o HE2S
\ ‘ BIF-100 MD-H(s)100~150
~— BIF-200 MD-H[51200~300
BIF-400 MO-H(sM00-500

CAJA DE SUCCION

Modelo Didmetro de Salida P |
]

sB-1 38 / 950 q}-l [P

S -

82 3B [ gs0E I

=z
=
(&)
<
(8]
'8
(=]
=
=]
I
0
w
(=]
>
o
(=]
<
]
w
(72]

-

>

MARCO DE SOPORTE EN L

Modelo Madela Aplicable
Apl = :

LFS25 MDHIE

LF5-100 MD-HTE~100

LFS-200 MID-H200-400

- @ AvEn Group ‘c)
——
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Serie LFS ‘

IMANES

Serie MR

Modala Modolo Aplicabla
MR3 MD-H12

MR-5 MD-HZ5

MR7 MD-HS0-100
MR-9 MD-H150~200
MR-11 MD-H300-400

FILTRO DE ESCAPE DE AIRE

Serie EAF

Modelo Model Aplicable
EAR-5 MD-HE15
EAF-25 MD-H(525
EAF-50 MD-H(S]50-73
EAF-100 MD-H(S] 100
EAF-200 1MD-H(5200
EAF-400 MD-H(5]400~500
EAF-600 MD-H(s)600

CAJA DE SUCCION CON
VALVULA DE LIMPIEZA DE
LINEAS

Didmatro de Salida

SE-1.5M w38/ @50

SOPORTE DE PLACAS PFS

Maddalo Aplicabla

prs.s MOLHSHS
prs.100 LSS~ 100
prs.200 MO SIE00-200
prs.4a MOLH(SH00-500

Los cristalizadores de circuito cerrado MD-HCR se utilizan para la cristalizacién constante de material
molido o granulos de PET no cristalizados. Los materiales procesados se pueden secar y deshumidificar
directamente. Los materiales cristalizados se pueden transportar a un depésito de almacenamiento de
material o a la tolva de secado.

200kg-6T

B Produccién de material confiable y de alta calidad, con estructura y disefio cientificos.

M La tolva con agitacion previene la aglomeracion; la agitacion constante de la paletay el poste de
orientacion previene la aglomeracién y la degradacion del material durante el calentamiento.

W Operacion continua y automatica; el monitoreo automatico de la temperatura dentro de la tolva
garantiza una produccion confiable de material cristalizado de alta calidad.

B Satisface diferentes requisitos; utiliza la cristalizacion en linea para la descarga directa en su
procesamiento o el procesamiento por lotes para almacenar el material cristalizado y reutilizarlo
mas tarde.

MW Disefio seguro; las puertas de acceso y la seccién de cono removible cuentan con enclavamientos
de seguridad que hacen que la limpieza sea conveniente.

‘0) Www.avengroup.com.co @
-
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SECADO Y DESHUMIDIFICACION

Deshumidificador de sudoracion de molde

Elimina la condensacion en la superficie del molde

Boksa de
tola filrante

Y
byl

Alimentacion Colector de poivo cickbnico
del material
+ . !
Tolva de
cristalizacion
Y
% Calestador de
aire de proceso '
- Soplador
de aire
Vabvula rotativa
Descarga
N del material

Especificaciones
HS Modelo

-4 §(8]

=z
=
(&)
<
(8]
'8
(=]
=
=]
I
0
w
(=]
>
o
(=]
<
]
w
(72]

Capacidad (L) 160 300
MATHE (kW) 62 1
Potencia de calefaccion (kW) -

RHHE (W)

Potencia del ventilador (W) 200 200
BHIHE (kW)

Potencia del motor (kW) 075 15
S (KG/H)

Capacidad de procesamiento (KG/H) 50 100
R (mm) 800'620  905*710
Dimensiones (mm) 2112 2860

- @ AvEn Group ‘e)
——

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

150

1120*950
2780

340

15

200

1500

15

250

1201*1030  1300*1070

2860 *3160

900

2%

1500

15

300

1250*1085
3223

1200

30

1500

3.75

400

1335*1089
*3650

ESTRUCTURA INTERNA

1000 ‘ 1500 |

1500 2500
36 40
2200 2200
375 375
500 750

3785

2000

3000

45

3750

5.5

750

1476*1150  1730*1460 1690*1580
*3850

3910

HORNO SECADOR

|

B E| potente sistema de flujo de aire calentado y el circuito de aire Unico estan disefiados para

un control uniforme de la temperatura y la mejor calidad de secado.
m El secador de horno MTD cuenta con bandejas de acero inoxidable en las que puede colocar
sus resinas o materiales a secar; el sistema de reciclaje de aire caliente es duradero y ahorra

energia.

B Equipado con un temporizador de 24 horas que se puede configurar con anticipacién para

operar el secador de horno MTD.

Especificaciones

Potencia Capacidad de
6

MTD-5 0.75
MTD-9 6 0.75
MTD-20 12 1.5

Temperatura

200
200

Namero de

de secado (°C) | contenedores

Capacidad
(kg)
50

100
200

Dimensi

92 x 66 x 138
92 x66 x 175
166 x 66 x 195

Peso
(kg)

190
315

Www.avengroup.com.co
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SECADO Y DESHUMIDIFICACION Dehumificador y secado
Dehumificador para sudor de

moho

m Sistema de control de temperatura P.I.D. (panel de control IC).

Bandejas en acero inoxidable con recirculacion de calor m Temporizador de 24 horas para operacion de inicio automatico y diagndstico automatico de
fallas de funcionamiento.
Los deshumidificadores para la condensacion en moldes de la serie MSD estan disefiados para M Proteccién contra sobrecarga y inversion de fase del motor.
solucionar la condensacion en la superficie del molde. El agua fria se utiliza para reducir el tiempo M |_a temperatura del aire de salida del deshumidificador de moldes se puede ajustar segtn la
del ciclo de moldeo, particularmente en el moldeo por inyeccién y soplado de PET. La condensacion necesidad.
se forma cuando la temperatura de la superficie del molde esta por debajo de la temperatura de W Disefio especial de evacuacion de agua.

punto de rocio del aire circundante. La condensacion en la superficie del molde provocara corrosion
en la mismay afectara la calidad de la pieza. EI MSD genera un flujo de aire con un punto de rocio Tabla de especificaciones técnicas

que oscila entre 0°C y -10°C, y lo transporta para rodear el area de moldeo, logrando las mejores
condiciones de humedad durante todo el afio. “
s 1 o |l 2 | 5 |

Flujo de aire m’/h 700 1150 1700 2400
Presién estatica de la salida del aire Pa 500
T | Humedad relativa 30~45
z o Temperatura de salida del aire < 210
~9 Temperatura del punto de rocio C 5~10
(&) Capacidad de congelacién kw 12 24 30 38
< Capacidad de deshumidificacién kg/h 15.8 36 408 48
(&) Tipo Scroll
I Comprasor Potencia KW 35 7.2 83 112
E Capacidad de lenado de refrigerante 45 75 9 1
— Salida § Tipo Valvula de expansién térmica (R22/R407C opcional)
= == —— de agua g bt Forma Tubo en la carcasa
= | - 25°C _— Tipo Tipo de tubo en la carcasa
I ' Ventilador Ventilador centrifugo
2] Tipo Ventilador centrifugo
w Evaperecor Caudal de agua de enfriamiento (kW) 0.37 11 1.1 15
(=] Entrada de agua de enfriamiento (didmetro) 1 15 15 2
> Conexién de tuberias - Salida de agua de enfriamiento (didmetro) 1 15 15 2
o Drenaje de agua (didmetro) 05 0.5 0.5 0.5
2 & Compresor Proteccion térmica
2 ‘ E:ig:::;: 2 Ventilador Proteccion térmica
2) ' l Circuito del refrigerante Proteccién de alta y baja presion
| Especificacion de alimentacion eléctrica 30,380 V CA, 50 Hz
g ' - ’ N Componente Intercambio de medida 1kw=860kcal/h 1RT=3,024kcal/h 10,000 Btu/h = 2,520 kcal/h
U 1 Compresor 1 11. | Fitro secador Dimensiones externas (LxAxH) 1 1400 1 1600 1 1600 1750x1000x1800
2. Evaporador 12. | Condensador
3 Ventilador .| Vélvula de retencién
T 14 | Vi e comstn’s TABLA DE ESPECIFICACIONES
5. Valvula solenoide 1 15.  Evaporador 2 ‘ MSD
6. Vélvula de expansion 1 16. | Depésito de liquido PARAMETRO
7. Vilvula solencide 2 17.  Entrada de agua (enfriamiento) 10 12
8. Vélvula de expansién 2 18. | Salida de agua (enfriamiento) . CAVIDADES DEL MOLDE
190: ;::::‘::Z expansién ;Z: Zl‘:::::;iu(‘e‘:::::j:ﬂ (‘ (nmero de cavidades) 12 16 2 32 48 56
G@ :31'::::::;::0" (2x6) (2x8) (4x6) (4x8) (4x12) (4x14)
m\\ (Pm ESTANDAR  ESTANDAR ~ ESTANDAR ~ ESTANDAR  ESTANDAR  ESTANDAR
separacion entre centros)
@ rk';'/’r"’)"“'o" LB 200 270 400 420 560 560

@ AvEn Group - ‘c) 0 WWW.avengroup.com.co @
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CALENTAMIENTO — CONTROL DE TEMPERATURA
Termorregulador de agua — serie 120°C Opcional

CONTROL INTELIGENTE

Control PID con panel de mando Siemens

R |

VO

120 C Series

EQUIPO ESTANDAR

B Equipo estandar

m Pantalla LCD, seleccién de idioma.

m Piezas de control Siemens.

m Disefio de gabinete eléctrico separado.

B Ventilacion automatica.

Potencia del mator (KW) 0.37 075 075 15 22 07572
f ; Presién misima (s} oz 0an 022 02 02s 038
Unidad de control de temperatura para el control de la temperatura de rodillos el
. Candal mixions (Lmin) @ s 165 25 s 5
Pump Caudal de descarga 2 3 5652 2 18 23 170 30 2a0 38 52
o Wmin) a » 165 235 35 &
Fartormance
A tota 1 an  uwun am ww» mn aa
Metode de enfriamients L
Capacidad de satrismisnts (W) n = e
e (Tubaria principal) v 5 r
ecutucion i
St (ubeiadedervacie) T p— .
Tubaria
Pipe Sistema de enfriamiento. .
B == - e
erion e ase g ko, sbecarga e i bomb.
Alarma Vimite superiorin pecatura, sobrecalentamiento
Suminitrs sisctrics R
Presion de agua de snfriamisnte requarida (9.1-0.3Mpa)
Accenorion Cabl de limentacin 54
ss0x ss0x 1070 > 11308 o
e e 290w655 2902655 210695 340x835 3400835 240x935
[a— 50 s @
@ AVEnN Group ‘0 ‘ﬁ WWW.avengroup.com.co
1 o

PANTALLA TACTIL CAPACITIVA DE ALTA DEFINICION
INTERFAZ INTELIGENTE, FACIL DE OPERAR

-

18

Sendor

Conmulador Ethernet HUB puerio RS-485

Funcién de comunicacién RS485

FUNCION DE COMUNICACION Rs485

Especificaciones Técnicas

BOMBA SPECK

SENSOR DE MONITOREO DE PRESION

MTC

Patencia de calentamiento (KW] 6
Miétado do sellads

m Disyuntor por sobretemperatura. Madio de transfersnci de calor Agua ol
W Visualizacién de la temperatura de retorno. Tempsratur mixina de raaje (€} e
Metodo de control Control P1LD

s 1208 w24 o2

Sako mecinico
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CALENTAMIENTO — CONTROL DE TEMPERATURA

Termorregulador de agua — serie 150/180°C Opcional

Doble zona con panel de control renovado CONTROL INTELIGENTE

, - =

E S [

2

l Senidar Conmutador Ethernet HUB plfto RS-485
B
. Funcién de comunicacién RS485

[}
e, | ==
L

FUNCION DE COMUNICACION Rs485 BOMBA SPECK

12:00

34 © OFF

150/180 C Series

v 120 <O

EQUIPO ESTANDAR

m Pantalla LCD, seleccion de idioma
m Piezas de control Siemens
m Disefio de gabinete eléctrico separado

m Disyuntor por sobretemperatura PANTALLA TACTIL CAPACITIVA DE ALTA
| Visualizacién de la temperatura de retorno SENSOR DE MONITOREO DE PRESION DEFINICION
m Ventilaciéon automatica INTERFAZ INTELIGENTE, FACIL DE OPERAR

m Valvula de seguridad
m Sensor de nivel de liquido
m Bomba de refuerzo

Especificaciones Técnicas

Medio de transferencia de calor Agua limpia
Controlador recién actualizado L TG == ==
Método de control Contral P.LD
Potencia de calentamiento (KW) s 18 o2 182 9 1 a2 182
r Mitodo da sellado Sello mecénico Sin sello (Sesliess)
'] Potencia del motor (KW) 075 15 075 152 11 3 152 32
" Presién mixima (Mpa) 038 045 0.45 037 0.45 06 045 06
= :m:‘ Caudal miximo (Ljmin) 50 B2 a1 82 50 120 s0 120
:.:;:;::: :‘-nhl de descarga (Limin) 10 30 45 10 55 75 10 30 45 10 55 75 3827 & %0 35 30 3827 8 90 35 30
Itura total (M) 30 20 10 40 20 10 30 20 10 40 20 10 10 20 40 10 40 50 10 20 40 10 40 50
0 UL Método de enfriamienta Enfiiamienta indirecto
e I Capacidad de enfriamiento (KW} 1 1°2 1
m Sistema de circulacion wil s ) 2 L)
| | Tuberia Circulaticn Line (Tuberia de derivacion) B4 direccion /B8 direccion 31844 direccidn /848 direccidn
A Flpasizn iteraa de snfriamisato -
£ Cooling Line
L P Inrkin o e o demacymorecargacelabomta,
Suministro eléctrica AC380V 3PH SOHZ
| K Prasion de agua de enfriamiento requerida (0.1~0.3Mpa)
Accasorios Cable de alimentacion SM
i owEds  Mous A0S A0dsds s D@00 Aooeldes  ddoases
] Peso neto (KG) o 115 10 20 110 127 200 20

- @AvEn Group ‘@ 0) WWW.avengroup.com.co @
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CALENTAMIENTO — CONTROL DE TEMPERATURA

Termorregulador de aceite — serie 200°C Opcional

Medio térmico: aceite conductor de calor CONTROL INTELIGENTE

|
'
=

Q — = a_
! WiTexe WiTEX4 )
wz | @ ®

PANTALLA TACTIL CAPACITIVA DE ALTA DEFINICION

BOMBA SPECK
INTERFAZ INTELIGENTE, FACIL DE OPERAR

Sendor Conmutader Ethernet HUB puerio RS-485

Funcién de comunicacién RS485

FUNCION DE COMUNICACION Rs485

Especificaciones Técnicas — Serie MTC

T o S —
- T I N B BT BT N M
200 C Series

Media de transferencia de calor Aceite térmico (Thermal Od)

Temperatura maxima de trabje ('C) o

Método de centrel Control A,

Potencia de calentamisnts (KW) s 12 ) 12

wétode de sellsd Weétodo mecanico
EQUIPO ESTANDAR Fovarca 4 mote 0 5 ors 1 2
Presitn masima (Mpa) o oas 02 02e 0ze ™ 0 0ss
Dembs
n " . Caudal mtims tUmind 56 s
Panta"a LCD’ SeleCClOn de |d|oma Caudal de descarga (Limin} sas25 5095105 2010068 3n70238 30240318 150260330 preee 3098105
¥ piezas de control Siemens RN e total 41 a0 200 e xonune 21
B Disefio de gabinete eléctrico separado Capacidad del tanque de expansian (L) s 10 s 2 25 15 » 2
: Disyuntor por sobretemperatura oo o
- R Capacidad de refrigaracién (K s m zs s
Visualizacién de la temperatura de retorno — — - : -
] . i e Tuber principal o o .
Ventilacion automatica Tomaflede drculcin  Tuners de dervackn rp— 1 drecn RN T—
B |ntercambiador de calor de placas para refrigeracion Linea de refrigeraciin e i e
Suministra aléctrica ¢ 3900 39¥ 50k
Requisite de presién del agua de enfriamienta 10.1 ~ 0.3 Mpa}
Acceserios Cable de almentacién 5 m
Dimensiones (mm) 950wIN0RTIO 1100x340 835 11004 380%835 1100% 360%835. 1100%340%835 173086701635 950%310% 710 1730%920w1635.
Pesa neta (Ka) o © . ”

- @ AVEnN Group ‘@ 0) WWW.avengroup.com.co @
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CALENTAMIENTO — CONTROL DE TEMPERATURA
Termorregulador de alta temperatura —
350°C

Bomba magnética o de conexién axial

L

350 C Series

EQUIPO ESTANDAR

Temperatura maxima de operacion: 350°C

Pantalla LCD, seleccion de idioma

Piezas de control Siemens

Disefio de gabinete eléctrico separado

Disyuntor por sobre temperatura

Visualizacion de la temperatura de retorno

Ventilacién automatica

Bomba de accionamiento magnético / conexion por eje
Calentador a prueba de explosiones

Enfriador de bobina de cobre

- @ AVEnN Group ")

BOMBA DE CONEXION DE EJE

Opcional

CONTROL INTELIGENTE

-

Conmuiadr Ethermet HUB puerto R5-485

Funcién de comunicacion RS485

FUNCION DE COMUNICACION Rs485

BOMBA DE BOMBA DE
ACCIONAMIENTO ACCIONAMIENTO
AUTOMATICO MAGNETICO

BOMBA SPECK PANTALLA TACTIL
CAPACITIVA DE ALTA
DEFINICION

INTERFAZ INTELIGENTE,
FACIL DE OPERAR

Especificaciones Técnicas — Serie MTC

Modelo

Medio de transferencia de calor

Temperatura maxima de trabajo (<C)
Método de control
Potencia de calentamiento (KW)
Métado de sellada
Potencia del motor (KW)
Presian maxima (Mpa)
Bomba

Caudal maxime (L/min)

Caudal de descarga
Rendimiento  {L/min)

Altura total (M)
capacidad del tanque de expansién (L)
Matodo de refrigeracien
Lines d= Tuberfa principal
Tamafio circulacién
de tuberia
Linea de refrigeracién

Tuberfa de derivacion

Alarma
Suministro eléctrico

Requisito de presién del agua de enfriamiento
Accasorios

Dimensiones (mm)

Peso neto (KG)

MTC

Aceite térmico (Thermal Gil)
350°C

Control .1.D.

24 24 2a a8
sin sello (Sealless) Sello mecanico (Mechanical Method)
1.1 3 3 4
0.a5 0.6 0.32 032
50 120 208 483
38/27/8 90/35/30 175/125/40 400/320/240
10/20/40 10/40/50 20/25/30 25/27/30
20 50 50 20

Refrigeracion indirecta

n 15"
3/8" x 4 diracciones 1 % 1 direccion
34" an

Inversién de fase, falta de medio, sobrecarga de la bomba, limite superior/inferior de temperatura,
sobrecalentamiento

AC 380V 3PH 50HZ
(0.1 ~ 0.3 Mpa)
Cable de alimentacion 5 m
1300x370%1235 1300x370x1235 1300x370x1235 1300x370%1235

208 230 380 a18

") Www.avengroup.com.co @
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FUNCIONAMIENTO DE CONTROL DE TEMPERATURA
CALENTAMIENTO — CONTROL DE TEMPERATURA ACCION DE commacitn ACCION DE CONTROL £6PERA DE CONTROL

Termorregulador de alto brillo por vapor

Efecto espejo en la superficie de la pieza moldeada

DE
(expulsién de la pieza)

ACCION DE ACCION DE CONTROL ESPERA DE CONTROL
CONTROL DE TEMPERATURA DE TEMPERATURA 100°C
EN BAJA TEMPERATURA

m

(enfriamiento)

= II—I

ﬂlnﬂnh &hmﬁ

B Elimina las marcas de union, arrugas y vetas plateadas de la superficie del producto.
B Elimina por completo la contraccion en la superficie de los productos de plastico.
B Incrementa la suavidad de la superficie del producto hasta lograr un acabado tipo espejo. l
® No requiere postprocesamiento y aumenta el rendimiento del producto terminado entre un 20% "'“' ""“ =

y un 30%. Entriamiento
m Sistema de lazo completamente cerrado para controlar la deteccion de temperatura de entrada e s e

y salida, retroalimentando la temperatura real del molde al PLC. S temperatura (se mantiene la temperatura

Indica el cambio digital de la figura a color y asegura una salida correcta y estable. e et i

|

m Alarmas de temperatura de agua alta, agua fria, temperatura del aire y presion; enclavamiento
de sefales de la maquina con tiempo y accion. MRHT

B Deteccion de temperatura de molde bidireccional; tuberias de entrada y salida disponibles en 151716007 131/as0T 15173007

Especificaciones Técnicas — Serie MRHT

CONTROLADOR DE TEMPERATURA DEL AGUA

acero inoxidable de 40", con 12 grupos de interfaces de entrad

FUNCIONAMIENTO DE CONTROL DE MOLDE

ay salida.

ACCION DE ESPERA DE CONTROL.

DE MOLDE BETADEAGARGA DE MOLDE

Q.,,;::;:m, Q,_ =
ETE WH

WT

=

el daviek
b ) |! e
Caorre| Ciene|
- = -:::%
Enfriamiento | i
Le=uaad  Lef=mie o e
Drenaje Orenaje
'ACCION DE CONTROL >
DE TEMPERATURA Enfriamiento est
esta funcidn). | ",""Wl

@ AVEnN Group

Surainistrs atsctrics
Sistema de control

Potencia total

Modio de transferencia da calor

Psta:

calantamianto y snfriamisnta

e temperatura de snfriamiento,

Pracision de control de tampersturs dat
sistema de calentami

mperatura maxima del sistama de
RS

Potencia de calentamionta
Matode du catantamiants

Caudal de In bamba de calentamiente.
Caudal de ia bamba de entriamients.
matoda da anrriamianta

[ e ——
ol molde

Temperatura minim: nfriamiente del
maisie

Control de intercambia de calar
sensor da tamparatura

accisn e ajusts
Entradaysalida del medic
Estado de visualizacion
Funcisn de alarma

Didmetro entradajsalida agua de
anfriamisnte

Entrada de aire comprimida (gas de
trabajo)
Brenaje manual

Bimansianes (mm)

T —
Control total por computadora con panel tctil intsligante. controlador PLC Siemerns
16500 135KW 107KW
Agua twater)

Enfriamienta indirecta (ndirect Cooling)
21°C idepene del diseho del molde | Reisted with mauld design)

£1°C (e parnde del disefic del mokle / Relsted with mauld design)

180°C
25k 2swwus 25KWs
Calentamionts elictrica (elactrical hoatarh
F380/min 2080min A920min
3150L/min 315Lmin 275Lmin
Enfrianiants directs (Dirsct cookng)

180°C (dupands del dicans dal molda | Related with mould design)

15°¢ dal molde y de dol agua de 1a fabrical

Pracesador PLC + pantalla tactil (PLC + Tauch Screen)
Termopar tipa K (K type thermocouple)
Control PID @ual de calentamiento y anfriamienta (Bouble PID cantrol)
oH3z ooz onzs

Mussira por separado el valor programade y of valor real (Set value and Actual Value)

Faltde faze / inversion de fave | Falta de agus / Falta de sk / Sobrecarga | Rotacidn inversa / Sobrstemparatura § Aa presidn /
de c

alentamients excedido

onsz oz oNas
a8
omas
1600575051550 1550570051450 1400% 6501350
s00 s00 200
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CALENTAMIENTO — CONTROL DE TEMPERATURA

Controlador de temperatura de combinacién
de refrigeracion y calefaccion

Enfriamiento rapido en un solo sistema Especificaciones Técnicas — Serie MHCT

Modelo
I R T

Rango de control de temperatura 10°C - 120°C
Kw 9 14 8
c""". "":I:: ?fgda deaguad iy 740 12000 24080
Btufhr 30727 47798 95597
Potencia de la resistencia eléctrica (KW) 69 912 24
Tipo Tipo scroll (espiral)
Compresor
Potencia (KW) 21 332 2%23
3 Cantidad de carga (kg) 2 3 2x3.0
Refrigerante  Modo de control Valvula de expansidn termostitica
E Tipa R22/R407C (Personalizado)
E Evaporador — Tipo Intercambio de placas
=] 0000000000 L= Tipo arasay ubes fercain de pcas
I\unmmlmunumumumnmummnmmnumumumn|m||um|||nmu||munlululuu - Condensador  Caudal {Limin) EH 50 100
0000000000000
Entrada/salida (inch) 1 15
Capacidad del tanque de agua (L) 45 45 80
Potencia (kW) 0.75 0.75 0.75
H ::'h g8 293 .l (Umin) 75 7 108
Presion de trabajo (kgjcm?) 2 2 25
Potencia (kW) 15 Ls jIt5]
Bomba del Caudal maxima (Ljmin) 110 110 250
medio a
. P . " . .. Caudal {Ljmin) 65 65 100
B Calentamiento rapido: Sistema todo en uno de calefaccién y refrigeracion de un molde,
o excelente rendimiento de enfriamiento. Presién de trabajo (kgjcm) 2 2 2
B Control de temperatura multi zona: Control de temperatura individual segun las condiciones. Salidajretomo del medio 1 1 1
W Sistema multi zona: Control de zona individual (rango de temperatura: 10°C ~ 120°C). )
.l . . . .. . . Entrada de agua de reposician 12 12 172
W Ahorro de energia: Ahorro de energia mediante la aplicacion de control multinivel segun la Diémetro (inch)
carga normal (estructura de doble ciclo). Salida de rebose 12 i/} 1"
B Excelente servicio posventa y mantenimiento. — 12 » q
m Dispositivos de seguridad: Prevencion de congelacion y explosion mediante la operacion del o }
ciclo de refrigeracion a baja presién. Minimizacién de dafios por vibracion en el compresor y DIz TIE R R EnE AR e g el
las tuberias mediante la aplicacion de un amortiguador de impactos. “""“2’:"‘ Circuito de agua fria Interruptor de nivel de agua f nterruptor de fiujo (opcianall / valvula de derivacion (opcional)
Circuito del medio Proteccién conira falta de fase, medio insuficiente y sobrefemperatura
Especificacién de alimentacion eléctrica 30, 380 VAC, 50 Hz
Conversién de unidades Lkw =860 kealh 1RT=3.024 kealh 10,000 Btu/h = 2,520 kealjh
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A: Compresor

(] [c) (-] B: Condensador refrigerado por agua

< 5= . C: Tore de refrigeracion

@ D Filtro deshidratador

e E: Valvula solenoide

| _ F:Vaivla de expansion

_‘ﬁé G: Evaporador

=0 H: Control de alta y baja presion
Control de alta presién

Manémetro de alta presion

Manémetro de baja presién

Sensor de nivel

Tanque de agua

Suministro de agua

Bomba de agua

Man6metro de presion de agua

Controlador de temperatura

Linea de bypass

Entrada de agua

Salida de agua

Drenaje de agua

ENFRIAMIENTO — CHILLERS
Chiller condensado por -
agua L

Control preciso entre +5°C y +35°C : oo

-

——

CH0ROIOZECFLT

s Especificaciones Técnicas — Serie MIC
° e I
= [T e T=T=1T=1T=1
=2 W 172 344 516 688 86 1032 1376
Capacidad de .
E . n Kealfr 14792 29584 44376 59168 73960 88752 118336
Btufir 58694 117389 176083 234778 1340 351187 469557
=
< Tipo Tipo scroll espiral]
— Compresor
[1'4 Fotencia (K] 32 31 w52 66 %16 66 65
e Cantidad de carga [vg) n w22 w50 w55 piH 55 4x55
4
w Refrigerante  Modo de control Vlvula de expansion termastatica
> Tipe R2QRADTC [Personalizada)
o Evaporador = Tipo Tipo carcasa y tubos (Tube-in-shell style}
- Tipo Tipo carcasa y fubos (Tube-in-shel style)
E Condensador  Caudal (Limin] 50 100 150 00 50 00 400
— Entradajsaida finch] 135 2 5
E Capacidad del tanque de agua (L) (7] n 1 m 50 50 50
| ol Potendia (ki) 075 13 15 22 3 4 4
E M El enfriador (chiller) cuenta con un controlador de temperatura P.1.D, lo que permite controlar M::M- Caudal (Umind 5 m 28 m m 550 550
o la temperatura de forma exacta entre +5°C y +35°C. = et s ) , . s s s
< = Todos los componentes eléctricos son de marcas como Siemens, OMRON y Schneider,
U entre otras Salida de agua fria 1 15 2 2 2 15 5
B Se utilizan compresores de la marca COPELAND fabricados en EE. UU., de la marca Entrada e agua fi 1 15 1 H 2 25 5
Danfoss de Dinamarca o de la marca Panasonic fabricados en Japdn, con licencia de Acoplamiento s de
X " N . X de tuberias et 05 05 05 05 1 1 1
importacion reciente junto con el enfriador. (inch] regusiiin
| El enfriador y el evaporador de alta eficiencia cuentan con la certificacion ISO9002 y permiten alidade rebose el tanque 05 05 03 05 05 05 05
A o -
ahorrar mas del 30 % de electricidad. - ] o A - = i 9 i 0 B
m Cuenta con un sistema completo de proteccién de seguridad e indicacién de errores, lo que . ke
e, e . . OMpreser Ié de sobrecarga (Ow il
facilita su operacién y mantenimiento. i "’ i
B Los cuatro lados del enfriador tienen un disefio de esquinas redondeadas, lo que le da una bispostv e CrintaT Tk e teecrp (e ey
apariencia estética y elegante. proteccion (it de refigerane Pressaes e iy bl s ighand Low resure Swictes)
M En los tubos de cobre se utiliza un método de soldadura libre de oxigeno para reducir las et deagiz de s R
impurezas en su interior, aumentando la eficiencia y la vida util del compresor. faniertn s . b
Especificacion de alimentacién eléctrica 30,380 VAC. S0 Kz
Conversion de unidades 1 =0860kealh 1RT=3004 kel 10,000 Bt = 2520 kealh
Dimensiones (LxAnxAl, mm) 1400655x 1135 1700x755x1285 2000 2005 430 2100x1005x 1430 J400x1005x 1450 H400x1005x1450 255018201700
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A: Compresor

8: Condensador refrigerado por aire

C: Torre de refrigeracion

D: Filtro deshickatador

E: Valvula solenoide

F: Valvula de expansién

G: Evaporador

H: Control de altay baja presicn
Control de aita presion
Manometro de alta presion

ENFRIAMIENTO — CHILLERS

Chiller enfriado por aire

Sin torre de enfriamiento, ideal para plantas sin agua de proceso

CHVBOTOZECF &
g ;
8
3
g
i

R Especificaciones Técnicas — Serie MIC (enfriado por aire)
(@]
2 I T N A N N BT
b4 KW 156 12 468 624 ] 936 1248
w Copacidad de ), 13416 683 0 53664 67080 80496 w8
-— refrigeracion - .
E Bufr 53234 106469 159704 212938 266173 319408 4258771
s Tipo Tipo scroll espiral)
[ Compresor
w Potencia (W] 3% 39 263 2195 FELAS x195 4x1.95
2 Cantidad de carga (kgl 25 25 55 2x6.0 15 3x6.0 4x6.0
w Refrigerante Moo de control Valvula de expansidn termostatica
> Tipo R22RA07C [Personalizado)
(o) Evaparador — Tipo Tipa carcasa y tubos (Tube-in-shell style]
-
Ti Tipo aleta (Fin style)
Zz Condensador
w Potencia del ventilador (ki) 038 038 0.78 2x0.78 078 3x0.78 4x0.78
= MIC - 40A MIC - SA-30A Capacidad del tanque de agua (L) [ il 150 175 175 m 300
ﬁ Potencia (ki) 05 15 15 22 3 4 4
P4 :::ih = Caudal {L/min) T 120 208 0 330 550 550
L_IIJ W El enfriador (chiller) cuenta con un controlador de temperatura P.1.D, lo que permite Presinde b g B B 2 B B 2 -
< controlar la temperatura de forma exacta entre +5°C y +35°C. S , i, . , , e 2
Py B Todos los componentes eléctricos son de marcas como Siemens, OMRON y Schneider, S : - i
entre otras. Entraz de aqua fria 1 15 2 2 2 25 25
MW Se utilizan compresores de la marca COPELAND fabricados en EE. UU., de la marca m"r:‘" Enrat de aqua de . 05 s . . . .
Danfoss de Dinamarca o de la marca Panasonic fabricados en Japén, con licencia de {inch} repasicin
importacién reciente junto con el enfriador. Salida de rebose del tanque 05 03 [ 05 05 [H 05
M El enfriador y el evaporador de alta eficiencia cuentan con la certificacion ISO9002 y S— = = 0 T . 0 m
permiten ahorrar mas del 30% de electricidad.
m Cuenta con un sistema completo de proteccién de seguridad e indicacién de errores, lo Compresor Rl e sobrecarg (Overoed Rely)
que facilita su operacion y mantenimiento. S Bomba de 3gua e e sprecary (Overs Rely
B os cuatljo Iaqos dellenfriador tienen un disefio de esquinas redondeadas, lo que le da p,::dm ¢ Cituin de efigernte ettt e akay b s i and o s S
una apariencia estética y elegante. prer—
M En los tubos de cobre se utiliza un método de soldadura libre de oxigeno para reducir e,,m,emu“ demupor de v de agu | ineruporde Ao fpcional  vliiade devai opcona)
las impurezas en su interior, aumentando la eficiencia y la vida util del compresor. B
Especificacion de alimentacidn eléctrica 30, 380 VAC, 50 Hz
Conversion de unidades 1i =860 keath  1RT= 3,004 keaklh 10,000 Btwh = 2320 keallh
Dimensiones (LxAnxAl, mm) 1450xT65x1500 17507651500 2150x1005x1700 150x1005x1700 255010051700 3150210051800 500x1740x1950
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ENFRIAMIENTO — CHILLERS

Chiller tipo tornillo enfriado por agua

Especificaciones técnicas

Serie Compresor Sii

Compresor de rotor tipo tomillo de nueva generacion . I R B T T
by o w1505 w14 207 2001 s a5 1109 ans a7 20 a3z 7204 356
var s st sus w2 e "o 16s 2z s | wes | s | w4 | e
Suminttr gb snergin de entraca sw0v 3 ases 11z
T D 312 s s N “ " s w03 | uos | ams 1308 1129
e e i . : : . ' h h : A ' ' . :
Control da o del rtgerants Vatwla do cxpansién tormica
Retrigerante R22 a7 1348
oo Seminermétin, o husilo espiral largo
e Mbiod du Arvanque Y- (estrella-trisngule)
e
ch!m\ae 100 - 75 - 50 - 35
copariond )
o T Carcata y tbas d cobee ramurades, it shcincia — Fabrcade en Kobe
(s
7 o p 5
P y w w0 o 50 s w0 w0 " s s s
f-. Caudal de agqua de enfrismients | M3H 04 392 423 401 567 695 as6 s9.4 1110 1253 1381 1474 107
e
P e Kpa [ [ (2] [} [ 7 72 72 7 72 7 kel 72
o congelada P
=2 Disposkivo de sequridard : e
w CHILLER DE TORNILLO CONDENSADO POR AGUA MIC -Ws e T [ s s . . | ., B . . s . .
= (ENFRIADOR DE AGUA DE TORNILLO ENFRIADO POR AGUA tuberias R s 3 ) s 1 . . s s s s s s [
= Peso de a miquina w o0 a0 1100 1280 1600 1000 2000 200 2100 2000 3000 s
MIC - WS)
< Peso en luncionamients Kg 920 1000 1100 1300 1500 2001 2200 2600 2800 3400 3600 3800 4300
14
TR
4
w Especificaciones técnicas
Serle Compresor Doble
> [ reimatn fboaeio |
BM 1037014 106878 | 34136 | 10303 eMT0 | 3976 | M6 336 | IS | 4330 Med0 | asoses | smsant
o Capacidad da Keatn | asems  sown | ssere | aams  aaa | saemse | e Bawen | oden | ioeeaon | wams | a3
- i L w w s e w03 553 @ | s w70 e wo aes | s wna
= v sss wss  wr | wes | asre wmao | amr | zma | m ws | sms | aas | ama
w Suminitro o energia de enrad sacw 13 Fases 2
= Potencla de entradn 58 4 1 2s 108 120 154 w2 | aes | s | aeea w1 s108
= Gt e gt 2 2 p p 2 f 2 2 p P 2 p
Contrl de o de refigarants [T ————
4 . L ) . canitsa 2 ) : ) ] : 2 ) : p 2 2
w Compresor de tornillo de rotor de alta eficiencia y de tipo nuevo, de marca mundialmente Comprasar | Métodode e et
i famosa, con una eficiencia de 20% a 30% mayor que los convencionales. B -
< Control de capacidad aplicable en sistemas de cuatro etapas (100%-75%-50%-25%), tres e Carcsay tbos d cobee ranuesdor.alefcencla —Fabiado n Kb
(&) etapas (100%-66%-33%) y control sin escalonamientos. ot onang 2 2 2 p p 2 p p 2 2 2 2 2
Disefiado con acero al silicio eficiente y ranuras especiales, y equipado con un disefio Perdida de presidn deloguade | yga | 50 s 50 50 w0 0 o w0 50 an &
envolvente interior y exterior para enfriar el canal de flujo, asegurando asi la maxima ol de agua de srframonta MW | 613 a4 a7 sz w2 19 173 1983 s w508 761 T 23
eficiencia del motor del compresor bajo cualquier carga. Boporador """ - - R e e ; - - :
El sistema de presurizacion de aceite integrado garantiza que el compresor mantenga la radda depreiie slogn | gy | 1z . . . . . . - . . o
lubricidad 6ptima sin necesidad de bomba de aceite. P —— e R s 1o s a1 1o 1a0s w72 a2s 2343 02 s
El separador de aceite de doble filtracion de alta eficiencia garantiza un intercambio de calor Disposiivs s seguritad T e
maximo. - . . . 5 s f s o f f . f
Varias opciones de refrigerantes, como R22, el ecolégico R134a, R407C, entre otros. s | 303 ) 343 s+s 55 s+s 5+ 55 o+6
Relacion de volumen del compresor totalmente variable (Vi = 2.2/2.6/3.0/3.5) seleccionable s . T o o S . R L . B . oo B o e R e M R R
100 inconamienna w | m 2000 2100 2000 1100 000 1300 s100 sa00 scoo w00 7000 w500

para evitar el consumo extra de energia causado por la sobrecompresién o subcompresion.
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ENFRIAMIENTO — CHILLERS Especificaciones técnicas

Chiller tipo tornillo enfriado por aire e

Para plantas sin torre de enfriamiento con alta demanda Capacidadde | keatn 125451 ra213z frveess 15054z 234308 282200 s a7sse0 a23616
refrigeracion neminal
vsar s a sas o s o3 nia 12e2 101
— — Circuito de refrigeracién 1 1 1 1 1 1 1 1 2
T Valvula de expansion térmica
i Rz Ra07C /R34
et del carvpriace Seminarmética, tpa il sspral rge
Cantidad de compresares 1 1 1 1 1 1 1 1 H
T Arancue .5 (estrlla rtdnuio]

Control de capacidad (%) 10075 -50-25
Patson del candensador Tubos de cobre de alta eficiencia recublertos con aletas de aluminio

Flujo de aire del

D e = p— ess7o 0 22020 w970 — - - 207200
Potenci et s : :
i e - - - - o o . - 20 -
f Cantidad de evaporadores. 1 1 1 1 1 1 1 1 1
i e g g s ]
i deprion s |y, = ” » ” - - - - o
covial e opuaheadn | | 783 s s a2 s s s o2 7

Oispositive de seguridad

G 1100 1200 1500 1680 2000 2300 2800 3000 3700

CHILLER DE TORNILLO CONDENSADO POR AIRE MIC - AS
(ENFRIADOR DE AGUA DE TORNILLO ENFRIADO POR AIRE
MIC - AS)

Especificaciones técnicas

Categoria Tipo Serie Compresor Doble
I T R = S I = S =R

CALENTAMIENTO Y ENFRIAMIENTO

Capacidad de Kealih 197506 250803 284351 329751 381168
)
o 2207 w8 3307 s preny
Suministr ds energla 380-415v.13 Fases | 50mz
ErEe e || o n ane o2 1058 111
Control de flujo del refrigerante Valvula de exp
e n22 /haorc
Fe— Sermihermatica, tipo husilo espiral lrgo
Canckdad de compresores 2 2 2 2 2
W Compresor de tornillo de rotor de alta eficiencia y de tipo nuevo, de marca mundialmente i cleniel
famosa, con una eficiencia de 20% a 30% mayor que los convencionales. Tubon <o d sk fcncarecubietos con it d sl
W Control de capacidad aplicable en sistemas de cuatro etapas (100%-75%-50%-25%), tres Aot e o e v Leam0 Lasas0
0, 0, 0, H H
etapas (100%-66%-33%) y control sin escalonamientos. poenc et ey o . e . oo

B Disefiado con acero al silicio eficiente y ranuras especiales, y equipado con un disefio

Estilo del evagorador s eficiencia — Fabeicade en Kabe

envolvente interior y exterior para enfriar el canal de flujo, asegurando asi la maxima Cantidad de evaporaderes . 1 1 f
eficiencia del motor del compresor bajo cualquier carga. Plackd e presibe ceino® | gpm as o
m El sistema de presion de aceite integrado garantiza que el compresor mantenga la lubricidad Caudal de agua helada a9 71 & 1 s4s
optima sin necesidad de bomba de aceite. Disposiive e seumtded
B El separador de aceite de doble filtracion de alta eficiencia garantiza un intercambio de calor e . . . . .
maximo. e |

m Varias opciones de refrigerantes, como R22, el ecolégico R134a, R407C, entre otros.
m Relacién de volumen del compresor totalmente variable (Vi = 2.2/2.6/3.0/3.5) seleccionable
para evitar el consumo extra de energia causado por la sobrecompresién o subcompresion.
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DOSIFICACION Y MEZCLA

Mezclador de doble tanque

Dosificaciéon volumétrica sincronizada

o]
D]
El mezclador de doble tanque es un mezclador [ I
volumétrico compacto que utiliza un método de
medicidn sincroénico.
.M.M -
O
F ] ® g

Granulador Mezclador de doble tanque

<
-
o 73] - e .
N Especificaciones técnicas
1]
=
> Modelo
W El cuerpo principal se divide en dos tolvas de T60/60
z almacenamiento.
9 m Emplea dos motores con reductor por separado suministro de energia AC380V 3PH 50HZ
(8] para transportar el material. o
< m Eltornillo de acero inoxidable garantiza que no Material virgen e0L
(&) haya contaminacion. Velumen de la tolva R ;
— . . Material reciclado (Regrind) 60L
w Integrado con un cargador de tolva bidireccional
;) (succion desde el triturador hasta el tanque, luego Material virgen +2-3%
o carga el material mezclado a la maquina de Precision de medicién
a moldeo o llena los dos tanques). Material reciclado + 6~13%
Diametro exterior: 45mm
Tornillo de alimentacién Paso (Pitch): 25mm
0.037L/RPM
Capacidad maxima de salida Kgrh 60KG/HR (por cada tornillo)
Potencia 40W (1200RPM)

f i f : Motor de accionamiento del
Al girar ambos tornillos al mismo tiempo, la tormille

dosificacion se realiza cambiando la velocidad de Relacion de caja de engranajes 1:20
giro de cada tornillo.

Potencia 20W
Motor mezclador
Relacién de caja de engranajes 1:25
Soplador de carga Potencia 1.1KW
Dimensiones (tamafo exterior) 708 * 566 * 1243mm
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DOSIFICACION Y MEZCLA
Dosificador volumétrico de color

Dosificacion precisa de masterbatch y aditivos

DRIAGRAMA DE INSTALACION

La unidad dosificadora volumétrica de la serie MMS-V ha sido disefiada para la dosificacion
automatica y precisa de lotes maestros (masterbatches), aditivos o granulos de plastico en
una amplia gama de producciones.

<
a f
-
(&S]
i UM
=
> Especificaciones técnicas
3 e
o mmmmmmmmm
g 50x2 50x2 2
e :';‘:“I IR 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2000 300 3000
(/2]
8 IP:I':er-:la de mezclado 20 W 0 90 ] o a0 % 90
:);m"i“u“mdfl b » n 15 » b 1
~ . . 3 e salida . 06 31 17 028 "
m Las sefiales externas se pueden conectar directamente con la caja de control. o 1 0520 020 0517 124 0
m Funcién de limpieza forzada de material, conveniente para cambiar el masterbatch.
B La velocidad de rotacién se puede ajustar automaticamente segun la velocidad de Zﬁ;“;:famizmm 10 1 1 1 1 ) %2 2 100
procesamiento de las extrusoras, lo que mantiene la proporcion fija de masterbatch.
B Se dispone de 50 unidades de recetas de parametros para registrar permanentemente el Felacon de reduccion » E B 0 & B 3 050 S
perl’qdq de des’cztlrga de mgterial y el peso del producto terminado (para la extrusora, es el Dimersionss
rendimiento maximo por minuto).
B Utiliza un motor de CC sin escobillas y no requiere mantenimiento. fmm o "2'3 e B u o s i i
B Se pueden detectar tanto el bloqueo del masterbatch como la sobrecarga, tras lo cual la Wm a0 510 a0 s a0 i 1085 05 108
maquina se detendra y emitira una alarma sonora.
[ ] Dmm 15 i) 35 i 335 15 i) 35 i

El mezclador es un equipo estandar para el dosificador de doble color para lograr que el
material se mezcle de manera uniforme, y también es un equipo opcional para que el Pesa et k) i 15 15 i 15 15 n 1 3
dosificador de un solo color cumpla con dicha funcién.
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DOSIFICACION Y MEZCLA

Mezclador gravimétrico

Precision por peso para multiples componentes

\:

-

VR

Los mezcladores gravimétricos de la serie MMS-G se pueden utilizar para la
mezcla proporcionalmente precisa de varios tipos de material. Se utiliza una
bascula electrénica de alta precisién para garantizar el pesaje exacto de cada
lote y asegurar una precisién de +0.1%a 0.3%(esta serie no es adecuada para
el pesaje de polvos y piezas en laminas).

Tolva de almacenamiento

Valvula de dosificacion

Sensor de peso gravimétrico

Tolva de pesaje gravimétrico

i Valvula de descarga

~__Tanque de mezcla
: Mezclador

Vélvula de descarga

- @ AvEn Group ‘0’)
——

Tipo de montaje en maquina

Especificaciones técnicas

Valvula de dosificacion Potencia del
declizante (Metering matar
Shide Vaive) mezciator
4 4 140
as

MMS-GL

MMS-GZ

MMS-GS

MMS-G10

MMS-G25

Tipo de montaje en el suelo

2+2R 6507650830
1 56 009 o soparte epcians 2L BL
2418 100 la altura aumenta 520mm)

. 150
s 200
202 240 so0raporion0
: ss oo (con ssparte.spcana w "
. 40 1s St et 850
2018 s00
2 w00
. ars
= a0
. so0
preny
2 w00
. 050
s 1000
. 1200 " ss 0rs ooy m o
3 1400
2 1800
. 1800
s 2000
. 2100 2 ; : oo et
s 2800
2 3500
NOTAS:

1) La mezcla y la desviacién de proporcion se refieren a la diferencia entre
el porcentaje establecido y el porcentaje real de cada grupo.

2) La valvula de dosificacion principal es adecuada para proporciones no
menores al 5%. Una valvula de dosificacion de tornillo o microescala es
opcional para proporciones de 0.5% a 5% (exclusivo), y la precision de
dosificacién a microescala puede alcanzar +0.2%.

3) Los datos anteriores se basan en el funcionamiento continuo de
particulas uniformes cuyas densidades aparentes son de 0.8 kg/L y los
diametros sonde 3 a4 mm.

4) Los valores varian segun las caracteristicas del material. Consulte mas
a fondo si no esta seguro del material.

5) Especificaciones de alimentacion del mezclador: monofasica (1),

230 VAC, 50 Hzpara el modelo G5 e inferiores; trifasica (3®), 380 VAC,
50 Hzpara el modelo G10 y superiores.
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DOSIFICACION Y MEZCLA

DOSIFICACION Y MEZCLA

Mezcladores industriales

Configuracion horizontal, vertical, rotativa y de agitaciéon

80)  MEZCLADOR DECOLORHORZONTAL

Especificaciones técnicas

fane Pe—— [I— Valocldad de rotacién
oees capacity imansions teymin)
22 3 100 o 258

MTHI100 110x85x130
MTH-150 4 5 150 380 30 140x8 82130 63 s
MTH200 4 55 200 1581002140 (3] 530

MEZCLADOR DEROTATORIO MTE

Especificaciones técnicas

MTESD 075

1 100

380 33
MTE-100 L5 2 100 102X110X150 45 147

m =" el
< e

90XBOXLIG

@ AVEnN Group ‘6)
——

MEZCLADOR DECOLOR VERTTICALMTV

Especificaciones técnicas

faje () Dimansionas (cm) Valacidad de rotacion
imensions {rmin).
2 50 o 125

MIv-s0 15 BaxEINL2

MTV-100 3 4 100 100x100x128 3 180
380 30

MTV-150 4 ss 150 131130180 s 270

MTV-200 15 10 200 12021202138 85 13

AGITADOR VERTICAL MTVS

=

1

Especificaciones técnicas

pacidad (ka) | vaitaje (v) Dimansionas (em) Valacidad Pazo nato ¢
Capa Voltage Dimensions {rimi Net Weigl
s00 as0

MTVE 500 3 4 1451108220 300

MTVS-1600 4 55 1000 156K138%310 300 £30
380 30

MTVS-2000 35 75 2000 189X168%97 300 1030

MTVS-3000 75 10 3000 235X213%356 300 1250
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-


http://www.avengroup.com.co/

TRITURACION Y RECICLAJE

Molino sin malla de baja velocidad

Cuchillas tipo diente para particulas uniformes
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W Puerta de recoleccion con material de amortiguacion de doble capa que reduce el ruido y mejora
el entorno de trabajo.

Soporte cortado por laser de una sola vez, resistente al desgaste, que utiliza material de Japon
SKD-11 para la herramienta.

Cuchilla rotativa con engranaje Ken de baja velocidad para que las particulas de material
triturado queden uniformes, reduciendo y controlando significativamente el polvo.

Estructura dividida, facil de desmontar y facil de limpiar para el cambio de color.

La tolva superior e inferior y el mantenimiento de la boca cuentan con un interruptor de limite que
detiene el dispositivo inmediatamente al abrirse para proteger la seguridad de los operadores.

El modelo es una maquina potente y multiusos, utilizada para la recuperacion de materiales,
recortes y piezas de desecho de inyeccion, y su uso en conjunto con una maquina de moldeo
por inyeccion puede mejorar la eficiencia de trabajo.

Nota: El equipo cuenta con un dispositivo automatico opcional de vacio y eliminacién de polvo.

- @ AVEnN Group ‘6)
-

METODO DE APERTURA EN ACERO DE ALTA CALIDAD, INTERRUPTOR DE LIMITE,
MULTIPLES CAPAS,COMBENIENTE ~ DURADERO Y TRITURACION MAS ~ PROTEGE LA SEGURIDAD DEL
PARA LA LIMPIEZA COMPLETA PERSONAL OPERATIVO

SE UTILIZA ACERO INSONORIZADO
CONTROLADOR UTILIZAN PIEZAS  PARA LA TOLVA DE ALIMENTACION,

SISTEMA DE POTENCIA DE ALTA LOS COMPONENETES DEL

CALIDAD. SILECIOSO A BAJA
VELOCIDAD ELECTRICAS DE ALTA CALIDAD, O QUE REDUCE LA
CON RENDIMIENTO CONFIABLEC ~ CONTAMINACION ACUSTICA

Especificaciones técnicas

I T T

Modelo

Potencia / Power 11Kw L5KwW 2.2KW
Cuchilla fija / Fixed knife 6 uds. 6 uds. 8 uds.
Cuchilla giratoria f Rotary knife 2 uds. 2 uds. 3 uds.
Cuchilla rotativa mévil / Rotary knife 3 uds. 3 uds. 4 uds.
Velocidad de rotacion / Rotating speed 23 rpm 23 rpm 23 rpm
Particulas trituradas / Crushed particles 5mm-6mm S5mm-6mm S5mm-6mm
Capacidad de trituracion / Crushing capacity 15-20 (kgrh) 20-25 (kg/h) 20-30 (kg/h)
Tamafio de entrada (largo x ancho) / Input size 315x248mm 315x315mm 410x315mm
Tamafio del cuerpo (largo x ancho x alte) / Body 900x450x1200mm 1100x500x1480mm 1200x500x1560mm
Peso de la maquina / Machine weight 205kg 275kg 315kg
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TRITURACION Y RECICLAJE

Granulador de baja velocidad

Caja de rotor redisefiada para mayor rendimiento
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m Caja de estructura de acero, cuchilla de acero fundido, herramienta de material SKD-11. La
disposicion escalonada de las cuchillas mejora la capacidad de corte y la eficiencia de trituracion.
Malla movil, facil desmontaje, facil limpieza de color y reemplazo. La puerta de entrada cuenta con
aislamiento acustico, lo que reduce el ruido y mejora el entorno. La parte superior e inferior de la caja
y el puerto de mantenimiento en el interruptor de limite abren el dispositivo bajo estado de energia
para proteger la seguridad de los operadores. El modelo es una potente maquina multiusos, utilizada
en: material de cabeza, chatarra, residuos de moldeo por inyeccién, laminas, reciclaje de botellas de
PET. Ademas, el uso complementario con la maquina de moldeo por inyeccion puede mejorar la

eficiencia del trabajo.

m Nota: El equipo cuenta con un dispositivo automatico opcional de vacio y eliminacion de polvo.

Sistema de mezcla y reciclaje de materiales virgenes

6n coir espacio limitado.

Ad do para lineas de p

Tolva de

de material

Ciclén colector
de polvo Tolva de
almacenamiento

Vesthedor de material

Contenedor de
recoleccién de polvo

Maquina de moldeo por inyeccion

3 LOS MODELOS MG SON LA HERRAMIENTA DE MATERIAL DE
L FACILES DE DESMONTAR, MOLDEADO ESPEPECIAL AMORTIGUACION DE DOBLE
LIMPIAR Y MANTENER GARANTIZA QUE CAPA, REDUCE EL RUIDO Y
MANTENGAN UNA CURVA DE MEJORA EL ENTORNO
CORTE FIJA DESPUES DEL
PUNZONADO Y RECTIFICADO

Sistema de instalacion en el suelo

Adecuado para lineas de producciéi con mayor espacio disponible.

Ciclén colector
de polvo

Ventilador

Especificaciones técnicas

Modelo

Especificacién de alimentacion eléctrica / Power

Specification

AC380V 3PH 50HZ

Potencia del motor / Motor Power 2.2KW 3. 7KW 7.5KwW L1IKwW
Diametro del rotor / Rotor Diameter 185 185 300 300
:C:dheu de la cuchilla rotativa / Width of Rotary 335mm 395mm 2400mm 600mm
Velocidad de rotacion f Rotating Speed 150RPM
Tamafio de entrada (largo x ancho) / Input Size 234*280 234%285 400%400 600*400
LA CAVIDAD DE
TRITURACION DE LA CAJA LA ESTRUCTURA LAS MALLAS CON VARIOS Canidad do cuchilas s Rotry Blade 2arc sopc - aspc
DEL TOROR DE LA SERIE MG COMBINADA DE ;A'\E’ISEI:])SAI?E AFPAERE-:jRA Cantidad de cuchillas fijas (por fila) / Fixed
HA SIDO REDISENADA, INCRUSTAACION INTERNA Y u SATISFACER LAS I s 10 s .
MEJORANDO EL EXTERNA GARANTIZA EL D ons DF DIFERENTES et e s i - - e
RENDIMIENTO DE RENDIMIENTO DE SELLADO
TRITURACION Y DEL CUERPO DE LA CAMARA Dimensiones exteriores / Dimensions 800°435*1230mm  800*435+124omm  1120"T220M9000M 3350414501 190mm
AUMENTANDO EL EFECTO DE .
FRAGMNETACION Peso neto / Weight 275kg 315kg 550kg 510kg

- @ AVEnN Group ‘6)
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TRITURACION Y RECICLAJE

potencia

Corte tipo 'V' para menor desgaste de herramienta

Granulador insonorizado de alta

EJE DE DISENO ESPECIAL, EL CUCHILLA DE ALTA CALIDAD VISTA FRONTAL DE LA MAQUNA
EFECTO DE TRITURACION ES RESISTENTE AL DESGASTE ABIERTA
MEJOR

VISTAPOSTERIOR CONLA  FACIL DE LIMPIAR, LARGA VIDA DISENO CON RODAMIENTOS
MAQUINA ABIERTA uTIL INDEPENDIENTES ISNTALADOS
FUERA DEL EJE PRINCIPAL PARA
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EQUIPADO CON CINTA
TRASNPORTADORA

Cerramientos integrados: para garantizar la reduccién de ruido en su uso, y una
herramienta Unica disefiada para facilitar el cambio de herramienta.
Herramienta facil de instalar: los ajustes utilizando una herramienta para ajustar
el marco, todo el proceso de cambio de herramienta en la trituradora; cuchilla fija
y cortador giratorio de acero de alta resistencia a la traccion, que permite el
reafilado muchas veces.

El modo de corte Unico: la herramienta del rotor utiliza la Gltima técnica de corte
en forma de "V"; en comparacion con la herramienta convencional, los
materiales con disefio en forma de "V" se dirigen hacia el centro del rotor
mientras continta el corte, y la estructura en forma de "V" es capaz de reducir el
desgaste de la herramienta y de la camara de trituracion.

El disefio compacto desmontable: cerramientos integrados disefiados para que
todo el modelo sea muy compacto; se puede mover toda la maquina
levantandola o moviéndola con una carretilla elevadora u otros equipos de
elevacion estandar.

Modo de alimentacion eficiente: debido al disefio Unico del rotor, incluso con una
alimentacion continua, la camara de trituracion no se atascara.

- @ AVEnN Group ‘6)
——

Especificaciones técnicas

Potencia de accionamiento / Drive Power
Didmetro del rotor / Rotor Diameter
Ancho del rotor / Rotor width

Cantidad de cuchillas méviles / Number
knife

Cantidad de cuchillas fijas / Number knife

Tamaiio de boca de alimentacion / Feed
port size

Diametro de camara de trituracién
Crushing cavity diameter

Peso de la maguina / Weight
Abertura de malla / Screen aperture

Modo de instalacién del ventilador / Fan
Installation

Dimensiones exteriores / Dimensions

W

mm

PROLONGAR SU VIDA UTIL

75 15 22 22 30 37

300 300 300 400 400 500
300 585 785 600 200 200
3x1 3x2 3x2 3x2 3x2 5x2
2x1 2x1 2x2 3x2 3x2 3x2

270x375 425x560 425x760 530x570 550x770 650x770
370300 370x585 370x785 490x600 490x800 600x800
1000 1500 2100 2300 3500 4500
10 10 10 10 10 12
Montado en el cuerpo de la maquina / Random bady installation Instalacion extera independiente f Extemal stand-alone installation
1400x1420x2050 1400x1700x2100 1550x; 1700x; 1650; 1850x.
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TRITURACION Y RECICLAJE

Granulador centralizado de alta
potencia

Disefio de garras para materiales voluminosos

DISENO DE CUCHILLAS UNICO

Material de las cuchillas SKD-11, disefio de
rotor escalonado para aumentar el par de
trituracion.

COMPONENTES ELECTRICOS

Componentes eléctricos de Siemens, modo de
arranque estrella-triangulo para garantizar la
seguridad de la maquina.

N

INSTALACIONES DE MOTOR

Motor externo instalado en la ranura en U,
conveniente para ajustar la correa.
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Especificaciones técnicas

. . . . - . . {Camara de rituracien | Crus Chamber it ) wm rm Elgt] arm e alig ] s arsa L) oo™ o 15
m Disefio especial de rotor con cuchillas en forma de garras, lo que facilita que la maquina B : ;
. . Potencia ol matar | Miar Pawer n 4 ] 5] u I n 2 El L Ell % ) i) a
rompa el material con mayor facilidad; -
B Cuchillas fabricadas con material SKD-11, disefiadas con ajuste telescopico tras su uso, lo et ! ' ‘ ! ) ! ‘ ) ) ‘
que permite afilar las cuchillas cuando se rompen o desgastan, haciéndolas duraderas; S . . E N i N : . u N B . .
B Sistema de refrigeracién por agua en el cuerpo, que elimina el calor generado por la maquina =
durante el trabajo y evita la aglomeracién del material triturado; e e ! ! ! ! ! ! ¢ ¢ ! ! ¢ ! ¢ !
B Es facil de abrir y cerrar en la tolva de alimentacion, incluso para retirar la malla y reemplazar = i s , . . . s . . , s N .
. Aty Base
la cuchilla.
Didmetra de malla /Sarezn Die. (mm) § L] ] 1 n n n n 1 n n n b ® 1)
Lo e a3 E) ng ma mm wa wm P WL SN DN MM WD W

Iigh]

W

Dinesines cferires | Dmesstns | | BRI

Fest [ WeAERG| = m m @ L] H e 150 1 m -0 b1 300 s o
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ROBOTS DE EXTRACCION

Robot de brazo oscilante

Extraccion neumatica para maquinas de 15 a 400 toneladas

La serie MSR es
aplicable en varios
tipos de maquinas de
moldeo por inyeccion
horizontal de 15 a
400 toneladas, para
extraer productos o
bebederos (canales
de inyeccion). Tipo
de brazo con uno o
dos brazos, de
seccion simple o

doble; carrera vertical -
desde 550 mm hasta N—
950 mm. - b
CONTROLADOR

B Tipo de dispositivo de operacién de dialogo por palma, puede cambiar
libremente entre las interfaces de chino e inglés, facil operacion.

m Integrado con 8 grupos de programas estandar, 50 grupos de
memorizacion de moldes; la funcion puede almacenar 12 grupos de
programas de cumplimiento, lo que puede satisfacer por completo todas
las demandas para uso en produccion.

B | a operacion automatica permite modificar facilmente el tiempo de retardo
y los parametros de conteo.

B Visualizacién en LED de sefiales importantes, tales como puertas de
seguridad, molde terminado, modo de desactivacién, un expulsor (dedal),
prueba de producto.

B EI punto de salida se puede conectar a otros equipos de automatizacion,
como cinta transportadora, cizalla, boquilla rociadora de agente
desmoldante.

Especificaciones técnicas

Especificacion general / General Specification

Funte de alimentacién

Presién do trabajo

Power Source Warking Pressure

160 H;

Especificacién principal / Main Specification

[ n—

Crosswise Strake

Anguio de gira (*)
Swing angle.

Sistema do accionamianto

Driver Systam

Ory Take Out Time

Carga mixima
Ka)

a)
Max Laading

Tiempa de cicla

3091
Dry Cycle Time

Sistema de control
Cantrol System

ime do alre
)

Air Cansumption

Pesa nets (Kg)
Het Weight

50100 550 ) a2 115105 25747
120 60-30 2
o150 0 s wanz e seran
150200 750 B a5 = =
200280 = 200 co-90 12 2 2 s 2
50-150 650 Pncapal 2004 Sac ek 60-90 z a4 1
DIMENSIONES EXTERIORES
D F
n
I
A |
T il
G
c
H1 (Min) [ =
o |
H (Max) ;

Dimensiones (mm)

Modelo

MSR 550 1210 1080
MSR 650 1310 1180
MR SS0W 980 840
MSR 650W 1040 890 508
MSR 750W 1100 240
MSR 850 1160 990
MSR 950w 220 1040

100

120

Www.avengroup.com.co
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ROBOTS DE EXTRACCION

Robot servo-controlado

Accionamiento AC servo de alta precision

MITEX ROBOT

I

CONTROLADOR

B Accionamiento completo por servomotor de CA en cada eje,
extraccion a super alta velocidad (0.48 s) y herramientas en el
extremo del brazo con grados de precision de hasta dentro de 0.5
mm.

Disefio de estructura 3D de alta rigidez, construccién estable, baja

vibracion, resistente al desgaste y de larga vida util.

m Puntos de entrada y salida de E/S de reserva 16, proporcionan tres
circuitos de sujecién/retencién y dos grupos de circuitos de
absorcion/succion.

B El programa puede ser ensefiado y editado por los clientes, es facil

de usar.

Mitex cuenta con sus propios componentes profesionales, tales como

dispositivos de alimentacion/extraccién de piezas y de procesamiento

de carga posterior automatizada que pueden satisfacer las
necesidades de los clientes, tales como: etiquetado, insercién en el
molde, salida de cizallamiento, colocacién de pelicula protectora,
ensamblaje, filas de cajas, apilamiento, deteccidn, etc.; esta
disponible para operar con aplicaciones automaticas de la fabrica.
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Especificaciones técnicas

Especificacion general

Fuente de alimentacion Presion de trabajo Presion maxima permitida  Sistema de accionamiento Sistema de control

L AC220V £ 10V
50/60 HZ

8Kgfien? $5: Servomator CA 90°Fjp

S por cemputadora
0.8Mpa §3: Brazo aupdhar neumético Keumtico

o industrial

Especificacion principal

Recorrido de
desplazamiento
{mm)

Consuma de aire
(Nifcicle)

Carrera transversal
{mm)

Tiempo de
cicle (seg)

Carrera de
desplazamiente

Carrera vertical Carga mixima
(mm) L]

Tiempo de
‘extraccion (seg)

Capacidad de  Maguina de moldeo

energia [KVA)  recomendada (oz) Peso neto (Kg)

1250(1450)

30430 1000 n o1 58 5 3B

1800(2000)

350500 1100 ] 08 6 5 355380

400600 2000 3001200 1w n 15 n L] 380

6501000 1500 18 1 8 00

B50-1300 170 20 5 % 750

1000-1600 1900 n 5 18 % 1500

500-1500
1600-3500 20

2000-3000 3200 350-2050 50 3 n ey B

25004000 400 3000 43 i1 10 2800

Especificaciones: P: Producto / r: Brazo de bebedero (canal de inyeccion).
Nomenclatura del modelo: W: Tipo telescépico / S: Brazo de producto + brazo
de bebedero. S3: Accionamiento por servo CA de tres ejes (es decir, brazo arriba
y abajo, giro, hileras), cilindro del brazo auxiliar y de giro con accionamiento
arriba y abajo. S5: Accionamiento por servo CA de cinco ejes (brazo principal,
giro del brazo secundario arriba y abajo, giro, recorrido).

Descripcion del modelo: MSR800id-S3: Accionamiento por servo de 3 ejes,
brazos, tipo de seccion simple, cilindro del brazo secundario en movimiento.
MSR900wd-S5: Accionamiento por servo de 5 ejes, brazos, tipo doble.
MSR1100ws-S3: Accionamiento por servo de 3 ejes, brazos, tipo doble.
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B Toda la unidad esta fabricada con una viga de
estructura de aleacion de aluminio de alta rigidez;
Banda transpor‘tadora su estructura super resistente la hace duradera
contra el desgaste y evita que se deforme.
B | a cinta esta hecha de PVC verde.
B Utiliza control de velocidad del motor, lo que
permite regular la velocidad de trabajo.
. . m La altura de ambos lados se puede ajustar
N facilmente mediante una manivela (eje manual), lo
que resulta cdmodo de usar.
B Cuenta con un conector para robot estandar que
permite una conexion rapida.

ROBOTS DE EXTRACCION

Estructura en aluminio para salida de piezas

OTRAS DIMENSIONES

A u, OTRAS DIMENSIONES

=l

[
e
4a

G GiMin],

GiMin}

o

Rl co | oo | | an | en | 23 | 02 |euon| 15 25 [ e | am | wow | om0 | a0 | aw
[ e | s [0 | e | 23 | 28 [eonom| 05 | 285 [ s | am | oo | am | e |
PR coo | 2o | wn | aom | o | 2 | 43 |wusw| 1% 2% a0 | we | w0 | o | a0 | aw
PN 72> | o | [ | o | 23 | 0 [eowm| 0% | 2 [ | we | o | w0 | e | a0
AP Lo | ious | sz | s | e | ws | ses | ue | us | s | | w0 | oo | i | 2w | a0
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1485 | 1135 [ 52 1075 | 420 175 105 130 135 165 | 2375 | 30 | 17004 | 150 240 200

TIPOA TIPOB

4
O
(&]
(&S]
<
14
-
x
w
w
[a]
(/2]
-
o
m
(o]
14

oo [Machode! e | A | CARUS o iane | Carga mix. | Vel mia. s o B nne Alimentacién  Capacidad
nmy transportador (mm) e SR T (mm) (Kg) (m/min) cléctrica  eléctrica
1500/2000
25003000 300 20 PG epasor 20am Monofisica
mec-am 200w [P 3500/4000 700-1000 | 1200-1600 | (solo (repartida 12 p— cr T AC220V +10% | 02 KVA
450015000 MCMB-..) | uniformemente) » s 28 o 50/60Hz
Sy antiestatica / resist. desgasto / aceite
1500/2000 .
250013000 300 20 PV, aspesor 2 mm Monerisica
mac-am soow [EE 35004000 700-1000 | 1200-1600 | {solo (ropartica 1 i e AC220v +10% | 02 KVA
450015000 MCMB-..) | uniformemente) R AT S 50/60Hz
s antiestatica / resist. desgaste / acsite
2500/3000 500 2 Ve, espesor 2mm Monatisica
mBC-A s0ow IR 3500/4000 700-1000 | 1200-1600 (solo (repartida 12 reslet. thrmica (109G~ 60°C AC220V £10% | 02 KVA
450075000 MCHB-.) | uniormamente anareake: bk apvcseore | A
5500/6000 9
IR 1600 | 1200 125 | 160 | 160 | 100 | 190 | 2600 w00 | 10 | w0 | 250
o | w0 | am | 0 | a0 | w00 | ! ! yo I
T 1650 | 1250 10 | 10 | 106 | 16 | 000 oo | a0 | 0 | w0
| | 1o I I | ! | 15002000 5
OO 1sic | 0 | o0 | e | sw | w0 | am 1 | oo | 30 | w0 | w0 | w0 | am 250013000 s00 20 ovC, sapssr 2mm Monotésica
! | | | | | I ! mec-am soow [E 3500/4000 700-1000 | 12001600 | (soko (ropartida 12 — e e AC220v +10% | 02 KVA
camow  RECHEU 150 | 160 | 10 | 10 | 100 | w0 | 4100 oo 4500/5000 MCMB-...) | uniformemente) SOUREERICE | Ftice. dobaeito T Seols 50/60Hz
190 545 ns 160 I f 400 “w 20 650 5500/6000 o
IRTTR 2300 | 1700 1860 50 | 10 | 10 4300 200
2000 | 2200 | 960 | 2400 200
150012000
| PVC, espesor 2 mm
waoowy ) w0 | ' ' 185 | 185 | 215 | 215 | s100 | soo | aooo | 1sa | 1600 250013000 700 20 sl Monofdsica
y | 980 | 650 mec-as 6oow T 350014000 700-1000 | 1200-1600 (solo (repartida 12 O sl A AC220V £10% | 02 KVA
" 4500/5000 MCMB-...) uniformemente) tey S0/60Hz
00 | 000 pirebred antiestatica / resist. desgaste / acoite
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Referencias de Instalaciones

. P _ N fi L 2 ~ & 4 H
@ AvEn Group ‘a) ‘a Www.avengroup.com.co @
—— 74


http://www.avengroup.com.co/

Referencias de Instalaciones

Www.avengroup.com.co

@

A\



http://www.avengroup.com.co/

Referencias de Instalaciones

Www.avengroup.com.co

C)]

A\



http://www.avengroup.com.co/

,/A
o
Hablemos de su préximo proyecto
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  V i = 2 . 2 / 2 . 6 / 3 . 0 / 3 . 5


  V i = 2 . 2 / 2 . 6 / 3 . 0 / 3 . 5


  ± 0 . 1 %


  0 . 3 %


  ± 0 . 2 %


  0 . 8  kg/L


  1 Φ


  230  VAC


  50  Hz


  3 Φ


  380  VAC


  50  Hz

